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Поправки  внесены  изготовителем  базы  данных 

1.  Настоящий  стандарт  распространяется  на  фланцы  трубопроводов  и 
соединительных  частей,  а  также  на  присоединительные  фланцы  арматуры, 
машин,  приборов,  патрубков  аппаратов  и  резервуаров  на  условное  давление 

Ру  от  0,1  до  20,0  МПа  (от  1  до  200  кгс/см2 )  и  температуру  среды  от  20  до  873 
К  (от  минус  253  до  плюс  600  °С)  и  на  фланцы  с  прокладками  из  фгторопласта-4 

на  условное  давление  Ру  от  0,1  до  20,0  МПа  (от  1  до  200  кгс/см2)  и 
температуру  среды  от  73  до  473  К  (от  минус  200  до  плюс  200  °С)  и  может  быть 
использован  для  их  сертификации. 

Стандарт  не  распространяется  на  фланцы  трубопроводов  транспортных 
машин,  если  эти  фланцы  не  предназначены  для  присоединения  арматуры  или 
приборов  общего  назначения,  а  также  фланцы,  стандартизованные  ГОСТ 
1536-76  и  ГОСТ  4433-76. 

Требования  пп.1-3;  5;  6;  10-12  настоящего  стандарта  являются 

обязательными,  остальные  требования  -  рекомендуемыми. 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  5). 

2.  Типы  и  основные  параметры  фланцев  должны  соответствовать  указанным 
в  табл.1,  присоединительные  размеры,  размеры  и  исполнения 
уплотнительных  поверхностей  -  указанным  на  черт. 1-6  и  в  табл.2-11,  кроме 
размеров  уплотнительных  поверхностей  щип-паз  под  фторопластовые 
прокладки,  которые  должны  соответствовать  указанным  на  черт. 6  и  в  табл.12. 


Таблица  1 


Тип  фланца 

Условное  давление 

Условный  проход 

Ру,  МПа  (кгс/см2) 

Оу ,  мм 

Литые  из  серого  чугуна  по 
ГОСТ  12817-80 

0,1;  0,25(1;  2,5) 

15-3000 

0,6  (6) 

15-2400 

1,0(10) 

15-2000 

1,6(16) 

15-1000 

Литые  из  ковкого  чугуна  по 
ГОСТ  12818-80 

1,6;  2,5;  4,0  (16;  25; 
40) 

15-80 

Литые  стальные  по  ГОСТ 
12819-80 

1,6(16) 

15-1600 

2,5  (25) 

15-1400 

4,0  (40) 

15-800 

6,3  (63) 

15-600 

10(100) 

15-400 

16(160) 

15-300 

20  (200) 

15-250 

Стальные  плоские 

поиваоные  поГОСТ  12820- 
80 

0,1;  0,25(1;  2,5) 

10-2400 

0,6  (6) 

10-1600 

1,0(10) 

10-1600 

1,6(16) 

10-1200 

2,5  (25) 

10-800 

Стальные  приварные  встык 
по  ГОСТ  12821-80 

0,1;  0,25;  0,6  (1;  2,5; 
6) 

10-1600 

1,0;  1,6;  2,5;  4,0  (10; 
16;  25;  40) 

10-1200 

6,3  (63) 

10-400;  500-1200 

10(100) 

10-400 

16(160) 

15-300 

20  (200) 

15-250 

Стальные  свободные  на 

0,1;  0,25;  0,6;  1,0; 

10-500 

приварном  кольце  по  ГОСТ 

1,6;  2,5  (1;  2,5;  6;  10; 

12822-80 

16;  25) 

Черт.  1.  Исполнение  1  фланца  с  соединительным 
выступом;  Вариант  (квадратный  фланец) 


Исполнение  1 

фланца  с  соединительным 
выступом 


Вариант 

(квадратный  фланец) 


Черт.1 


фланца  с  выступом;  Исполнение 


Черт.  2.  Исполнение  2 
3  фланца  с  впадиной 


Исполнение  2 
фланца  с  выступом 


Исполнение  3 
фланца  с  впадиной 


А 


Черт.2 


Черт.  3.  Исполнение  4  фланца  с  шипом;  Исполнение  5 
фланца  с  пазом 


Исполнение  4 
фланца  с  шипом 


Исполнение  5 
фланца  с  пазом 


Черт.З 


Черт.  4.  Исполнение  6  фланца  под  линзовую  прокладку; 
Черт.5.  Исполнение  7  фланца  под  прокладку  овального 
сечения 


Исполнение  6  Исполнение  7 

фланца  под  линзовую  фланца  под  прокладку 
прокладку  овального  сечения 


Черт.4 


Черт. 5 


Черт.  6.  Исполнение  8;  Исполнение  9 


Исполнение  8 


Исполнение  9 


А 


Черт. 6 

Примечания  к  черт. 1-6: 

1.  Допускается  обработка  поверхностей  А  с  шероховатостью  Ка  <  100  мкм. 

2.  Допускается  обработка  поверхностей  Б  с  шероховатостью  Еа  <  25  мкм 
при  кругообразном  направлении  неровностей. 

3.  Допускается  вместо  <45°  выполнять  скругление. 

Таблица  2 

Ру  0,1  и  0,25  МПа  (1,0  и  2,5  кгс/см2 ) 

Размеры  в  мм 


II  II  II  II  II  II  II  II  II  II  II  I 


(900) 

1075 

1020 

980 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

1000 

1175 

1120 

1080 

1200 

1375 

1320 

1280 

1400 

1575 

1520 

1480 

1600 

1785 

1730 

1690 

(1800) 

1985 

1930 

1890 

2000 

2190 

2130 

2090 

(2200) 

2405 

2340 

2295 

2400 

2605 

2540 

2495 

(2600) 

2805 

2740 

2695 

(2800) 

3035 

2960 

2910 

33 


8 


1075 

990 

930 

(900) 

1185 

1090 

1030 

1000 

1315 

1210 

1140 

1200 

1525 

1420 

1350 

1400 

1750 

1640 

1560 

856 


851 


882 


877 


855 


850 


883 


878 


48 


56 


62 


52 


56 


62 


28 


32 


36 


М45 


М52 


М56 


М48 


М52 


М56 


Таблица  7 

Ру  4,0  МПа  (40  кгс/см2) 
Размеры  в  мм 


*  Соответствует  оригиналу.  -  Примечание  изготовителя  базы  данных. 
Таблица  9 

Ру  10  МПа  (100  кгс/см2) 

Размеры  в  мм 


20  125  90  58  36  50  35  51  30  45  58  18  18 


25  135  100  68  43  57  42  58  35  50  68 


32  150  110  78  51  65  50  66  42  65  78  22  22 


40  165  125  88  61  75  60  76  52  75  88 


26 

26 

65 

33 

33 
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нальныи 

диаметр 

шпилек 


О 

А 

А 

А 

А 

А 

А 

А 

А 

А 

А 

Номи¬ 

нальный 

диаметр 

шпилек 

22 

В 

4 

3 

6,5 

9 

2,8 

М20 

20 

130 

90 

58 

36 

50 

35 

51 

30 

45 

58 

25 

150 

102 

68 

43 

57 

42 

58 

35 

50 

68 

26 

М24 

32 

160 

115 

78 

51 

65 

50 

66 

42 

65 

78 

40 

170 

124 

88 

61 

75 

60 

76 

52 

75 

91 

3 

8,0 

12 

4,0 

50 

210 

160 

102 

73 

87 

72 

88 

63 

95 

129 

8 

65 

260 

203 

122 

95 

109 

94 

110 

85 

130 

167 

30 

80 

290 

230 

133 

106 

120 

105 

121 

97 

160 

190 

33 

100 

360 

292 

158 

129 

149 

128 

150 

124 

190 

245 

39 

И 

1 

1 

125 

385 

318 

184 

155 

175 

154 

176 

153 

205 

271 

12 

10,0 

14 

4,2 

150 

440 

360 

212 

183 

203 

182 

204 

181 

240 

306 

45 

11,0 

17 

5,8 

М42 

(175) 

475 

394 

242 

213 

233 

212 

234 

218 

275 

340 

200 

535 

440 

285 

239 

259 

238 

260 

243 

305 

380 

52 

М48 

(225) 

580 

483 

315 

266 

286 

265 

287 

- 

- 

- 

56 

- 

- 

- 

М52 

250 

670 

572 

345 

292 

312 

291 

313 

- 

- 

- 

16 

Примечания  к  табл. 1-12: 

1.  Фланцы  с  условными  проходами,  указанными  в  скобках,  не  допускается 
применять  для  арматуры  общего  назначения. 

2.  Фланцы  должны  изготовляться  с  размерами  по  предпочтительному  ряду  2. 

3.  Для  ранее  разработанных  изделий  размеры  ^  и  А  и  ^  допускается 
выполнять  по  рабочим  чертежам  до  замены  технологической  оснастки. 

Таблица  12 
Размеры  в  мм 


800 

До  0,63  (6,3) 

1;  2 

840 

868 

Св.  0,63  (6,3) 
до  4,0  (40) 

1 

855 

883 

2 

850 

878 

(Измененная  редакция;  Изм.  N  1, 3,  4,  5). 

3.  Поля  допусков  посадочных  мест  под  фторопластовые  прокладки  в 
сопрягаемых  деталях  должны  соответствовать  указанным  в  табл. 13. 

Таблица  13 


Диаметр  (шипа  или  паза), 
мм 

Поле  допуска 

Отверстие 

Вал 

От  18  до  30 

Н12 

М2 

Св.  30  до  130 

611 

Св.  130  до  260 

Н11 

Св.  260  до  500 

Св.  500  до  800 

НЮ 

Св.  800  до  1000 

Н9 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  3). 

4.  Допускается  изготовлять  фланцы  других  конструкций  с  другими 
исполнениями  уплотнительных  поверхностей,  в  том  числе  с  уплотнительными 
канавками  на  соединительном  выступе  или  приварном  кольце,  с 
обязательным  выполнением  присоединительных  размеров  по  табл.2-11. 

5.  Проходы  условные  -  по  ГОСТ  28338-89. 

Давление  номинальное  (условное)  -  по  ГОСТ  26349-84. 

Давления  рабочие  -  по  ГОСТ  356-80. 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  5). 

6.  Отверстия  под  болты  и  шпильки  во  фланцах  арматуры  машин,  приборов, 
патрубков  аппаратов  и  резервуаров  для  удобства  монтажа  должны 
располагаться  симметрично  по  отношению  к  главным  осям  (но  не  на  главных 
осях). 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  5). 

7.  Допускается  фланцы  всех  исполнений,  имеющие  4  отверстия  под  болты 
(или  шпильки),  изготовлять  квадратными  на  Ру  І4,0  МПа  (40  кгс/см2). 

8.  Допуски  размеров  Д  и  В  : 

для  чугунных  литых  и  литых  стальных  фланцев  -  по  9-му  классу  точности 
ГОСТ  26645-85: 

для  фланцев,  изготавливаемых  из  проката  обычной  точности  (В),  -  по 
ГОСТ  2590-88*  и  ГОСТ  2591-88**: 


*  На  территории  Российской  Федерации  действует  ГОСТ  2590-2006; 

**  На  территории  Российской  Федерации  действует  ГОСТ  2591-2006.  - 
Примечание  изготовителя  базы  данных. 

для  фланцев,  изготавливаемых  методом  кислородной  и  плазменно-дуговой 
резки,  -  по  2-му  классу  точности  ГОСТ  14792-80: 

для  фланцев  штампованных,  изготавливаемых  методом  гибки  из 
полосового  проката  с  последующей  сваркой  стыка  и  горячей  рихтовкой,  -  по 
классу  точности  Т4  ГОСТ  7505-89.  при  этом  допускается  усиление  шва, 
которое  при  определении  предельного  отклонения  не  учитывается; 
при  изготовлении  другими  методами  -  по  И16. 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  5). 


9.  (Исключен,  Изм.  N  3). 


10.  Предельные  отклонения  номинального  размера  к  : 

±1  мм  при  к  =  2  мм; 

±2  мм  при  к  >2  мм. 

Для  литых  фланцев  допускается  выполнение  размера  к  : 

не  менее  2  мм  для  йу  і  32  мм 

и  не  менее  3  мм  для  йу  У  32  мм. 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  3). 

1 1 .  Предельные  отклонения  номинальных  размеров: 


и  Аз 


+0,5  мм 


А 


±4,0  мм 


А,  А> 


Н12 


Ар  А 


А  12 


А 

±0,75  мм 

А 

±0,15  мм 

V  Аз 

0,4  мм 

СІ 

Н15 

А 

к  14. 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  3,  4). 

12.  Для  соединений  типа  А  поГОСТ  14140-81  позиционный  допуск  осей 
отверстий  <і  (допуск  зависимый)  в  диаметральном  выражении  не  должен 
быть  более,  мм: 

1 ,0  -  для  отверстий  диаметром  1 1  мм; 

2,0  -  для  отверстий  диаметром  от  14  до  26  мм; 

3,0  -  для  отверстий  диаметром  от  30  до  45  мм; 

4,0  -  для  отверстий  диаметром  52  и  56  мм; 

6,0  -  для  отверстий  диаметром  от  62  до  78  мм. 

При  изготовлении  фланцев  с  резьбовыми  отверстиями  (тип  В  по  ГОСТ 
14140-811  позиционный  допуск  осей  отверстий  <1  (допуск  зависимый)  в 
диаметральном  выражении  не  должен  быть  более,  мм: 

0,5  -  для  отверстий  диаметром  1 1  мм; 

1,0  -  для  отверстий  диаметром  от  14  до  26  мм; 

1 ,6  -  для  отверстий  диаметром  от  30  до  45  мм; 

2,0  -  для  отверстий  диаметром  52  и  56  мм; 

3,0  -  для  отверстий  диаметром  от  62  до  78  мм. 

(Измененная  редакция,  Изм.  N  1). 


ПРИЛОЖЕНИЕ 

Справочное 

Информационные  данные  о  соответствии  ГОСТ  12815-80  СТ  СЭВ  3249-81, 
СТ  СЭВ  3250-81  и  СТ  СЭВ  3251-81 


Пункт  2  ГОСТ  12815-80  соответствует  пунктам:  4  и  5  СТ  СЭВ  3249-81;  4,  5 
и  6  СТ  СЭВ  3250-81 ;  4  и  5  СТ  СЭВ  3251-81 . 

(Введено  дополнительно,  Изм.  N  2). 
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